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HyPerformance Plasma
HPR800XD

El HPR8OOXD® ofrece todas las posibilidades HyPerformance Plasma
del HPR400XD® en acero al carbono, ademas HPR XD
del corte de acero inoxidable y aluminio de =

mayor espesor del mercado actual.

Capacidad de corte acero al carbono Galidad de corte respecto a duracidn (800 A)
Sin escoria® 38 mm 75 mmacero inoxidable
Perforacion de produccion 50 mm 1000 - >Rango ISO 5
Capacidad de corte méxima 80 mm 900

n —_ ISO range 5:Rango ISO
Capacidad de corte acero inoxidable 800 peor angulo observado
Perforacion de produccion 75mm 100 1,85%23,07°
Perforacion maxima™* 100 mm " 600 E:;?gr:g’&‘gbsewa do
Corte de separacion 160 mm El 500 0,93°a 1,84°

. " S 400
Capacidad de corte aluminio § 0 -
Perforacidn de produccion 75 mm g 20
Capacidad de corte méxima 160 mm § 10
* Las caracteristicas y tipo de material pueden afectar el rendimiento sin escoria. E; 0
**Para la perforacion maxima es obligatorio el uso de una consola de gases automatica S

y un proceso de avance controlado. Ver especificaciones en la documentacidn técnica. HPR800OXD PAC500*

*Sistema plasma Hypertherm descontinuado

Rendimiento inigualable en acero inoxidable, tanto en ldminas muy
delgpadas como placa muy gruesa. Calidad de corte superior en acero al carbono y acero inoxidable

La nueva tecnologia HDi" produce calidad de corte HyDefinition®
en espesores de 3 mm a 6 mm, la combinacion optima de gases
da resultados superiores en espesores de 6 mm a 80 mmy

la tecnologia patentada PowerPierce™ posibilita la capacidad
puntera de la industria en perforacion de placa muy gruesa de
acero inoxidable.

Rango y versatilidad de proceso impresionantes.

El HPR800XD usa todos los procesos HyPerformance® Plasma
de 30 a 400 A para el marcado, biselado y corte de acero al
carbono, acero inoxidable y aluminio. Esta versatilidad abarca

el acero inoxidable y aluminio de mayor espesor hasta 800 A.

Productividad maximizada y mejor rentahilidad

Las tecnologias LongLife® y HyDefinition dan una calidad de corte
mas uniforme y por mas tiempo. HyPerformance Plasma combina
esta estabilidad con altas velocidades de corte y cambios rapidos
a fin de maximizar la productividad y mejorar la rentabilidad.

Gonfiabilidad inigualable

Ensayos exhaustivos, respaldados por mas de cinco décadas
de experiencia, garantizan la calidad de Hypertherm Associates,
calidad en la que puede confiar.




Especificaciones Datos operativos

Voltajes de entrada Fuente Velocidad de corte
(3-F)y corrientes de energia | Eniriador Corriente Espesor aproximada
VCA Hz A A . .
00208 50/60 XUB2 |30 Haterial " () (il
990 50/60 938 30 Acero al carhono 30 0,5 5355
210 60 919 20 Plasma 0, 3 1160
Proteccion 0 6 665
380 50/60 138 20 2
400 50/60 131 2 Plasma 0, 80t 3 6145
40 50/60 120 2 Proteccidn aire 12 1410
180 60 10 15 2 545
600 60 88 12 Plasma 0, 130t ] 4035
T — Proteccidn aire 10 2680
Voltaje de salida 200 VCD 95 550
Corriente de salida 800 A Plasma 0, 2601 10 4440
Ciclo de trabajo 100% a 40 °C a 160 kW Proteccidn aire 20 770
Factor de potencia 0,98 a salida 160 kW 32 1135
=~ : Plasma 0, 4001 12 4430
L Proteccion aire 25 2210
en circuito abierto 360VCD 50 795
Medidas 80 180
LIRS 118 o | 88 om A, 126 cm P Acero inoxidable 60 3 2170
Enfriador Plasma F5 4 2250
170,2 cm L, 876 cm, A, 137,2 cmP Proteccidn N2 5 1955
Peso 6 1635
por fuente de energia i Plasma H35 y N,* 130t 6 1835
Enfriador 13 kg Proteccion N, ;g g(?lg
Alimentacion de gas *
gas plasma 0,, N, F5*, H35**, aire, Ar Elastma ]'!35Ny N, 260t 162 ?ggg
gas proteccion N,, 0, aire, Ar roteccion i, 2 1320
presion de gas 8,3 bar consola de gases manual
8 bar consola de gases automética Plasma H35 400t 20 1100
Proteccidn N, 50 400
*F5= 5% H, 95% N, 60 280
**H35 = 35% H, 65% Ar @ C@i ( E ,9932 Plasma H35 y N, 4001 20 1810
EH[ @ A Proteccion N, 50 520
Cort " AA 80 180
Orlé con conhianza Plasma H35 800t 75 154
Hypertherm Associates tiene la certificacion ISO Proteccitn N, %g }gg
9001:2000. Aluminio 130 6 2215
La garantia total de Hypertherm Associates da Plasma H35 y N2* 12 1455
cobertura completa por un afio para la antorcha y el ProteccmrlN2 2 815
conjunto de cables y mangueras, y de dos afios para | Pasmal” 260 12 4200
; . Proteccion aire 20 1940
los demas componentes del sistema. 39 940
Las fuentes de energia plasma Hypertherm han sido Plasma H35 y N,* 400 12 5190
disefiadas para un ahorro energético y productividad Proteccion N, gg 1201000
punteros de la industria, con indices de rendimiento
d : 9 Plasma N, 600 50 1048
e potencia del 90% o mayores y factores que llegan | p w0 60 832
a 0,98. El enorme aprovechamiento energético, la ‘ 80 600
mayor duracion de los consumibles y la manufactura Plasma H35 800 75 907
esbelta condujeron a un reducido uso de recursos Proteccion N, 160 179

naturales y menor impacto ambiental.

Para mas informacidn, visite: www.hypertherm.com

Hypertherm, HyPerformance, HPRXD, HyDefinition, HDi y LongLife son
marcas comerciales de Hypertherm, Inc., y pueden estar registradas

en Estados Unidos u otros paises. Las demas marcas comerciales son
propiedad exclusiva de sus respectivos propietarios.

Visite www.hypertherm.com/patents para conocer mas detalles sobre
los numeros y tipos de patentes de Hypertherm Associates.
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tLos consumibles aseguran corte en bisel hasta 45°,

*Para el gas plasma mixto H35 y N, es obligatorio el uso de una consola de gases automatica.
La tabla de datos operativos no lista todos los procesos existentes del HPR80OXD.

Comuniguese con Hypertherm para mas informacion.

Como compaiiia 100% propiedad de los asociados, nos
enfocamos en brindar una experiencia al cliente de primer
nivel. www.hyperthermassociates.com/ownership

La responsabilidad ambiental es uno de los valores
fundamentales de Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment

100% propiedad Grce%ner
de los asociados /" L £]> )]



